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TIEFELMAYER Hydraulikschema IW24 5277 E

Anderungen nur auf CAD |

TEL. 0711-93440-0 fur Futter mit hydraul. Ausgleich
FAX.0711-93440-11 TYP: WHF Blatt: 2
A = Zentrierkolben V‘:" 4 F = Sicherheitsventil entsperren
Spannkolben Spannkolben B ;entterlng |l:;ston ",','”"g" unlock savety valve
Innenspannung  Auflenspannung Endstell bf = e”t”e_" o ,e;" zn.':'uck 4 G = Sicherheitsventil entsperren
clamping piston clamping piston n tsel u?gsad r?get « Al ;e” te,”'"g piston backwar unlock savety valve
inside clamping outside clamping control of end ot siroke C::f;ﬁ;;;:g:;gm L = Leckél
5 7 . leak oil
- ' B1= Futter Sffnen P = Luftanlagekontrolle/ Endstellungsabfrage
‘ ' chuck open air position control/ control of end of stroke
! | [ | C = Spannen Auflenspannung W = Spiihlwasser, Zentralschmierung, Sperrluft oder
Eutt | | | / | clamping outside zusdtzliches Antriebsmedium
Clr:: e||<- | I | ! D = Spannen Innenspannung water, lubrification, sealing air or aditional
uc — D clamping inside working medium
! |
L:::::::::::____:::::::::::::::::::: T TT T :::::\I Schaltfolge Auflenspannung/ clamping sequence outside clamping
!_ ; —-->Ventil 1.1 auf Auflenspannung gestfellt/ valve swiched to outside clamping
|
1 [] Sicherheitsventil Futter 6ffnen mit ca 20 bar Druck auf *A1* und 40-60 bar auf *F*
Zentrierkolben savety valve open chuck with app. 20 bar pressure on "A1° and 40-60 bar on *F*
p pp p
centering piston |

1. Werkstick zentrieren mit 3-S5 bar auf "C" (einstellbar) und ca. 20 bar auf B1
und 40-60 bar auf "G"

Hydraulikzylinder
hydraulical cylinder

!

-— b— center workpiece with 3-5 bar on *C* (adjustable) and ap. 20 bar on B1
. and 40-60 bar on "G" _
R s it B e At 1 —-— 2. Wenn der Zentrierkolben in Endlage ist, kann auf "C" Spanndruck geschaltet werden
If the centering piston is in end position clamping pressure on "C*' can be swiched
A B P - D L 3. Werkstlick spannen mit Spanndruck auf “C* (einstellbar)

A A A clamp workpiece with clamping pressure on "C" (adjustable)

Ventile, maschinenseitig I__I
: t F G
valves. part of machine A A Schaltfolge Innenspannung/ clamping sequence inside clamping
P X _____ Y- ____._._ | -=->Ventil 1.1 auf Innenspannung gestellt/ valve swiched to inside clamping
: Umschaltung auf Aunepspannung Umschaltung auf Innenspannung : Futter Effn:n T: = Zgob;r Druck auf 'A1~,::d 42-22_22'.;“ ‘G',,G,
isw,tch to outher-clamping switch to inner—clamping | open chuck with app. ar pressure on an ar on
| al b I 2. Werkstick zentrieren mit 3-5 bar auf *D* (einstellbar) und ca. 20 bar auf B1
| - - | und 40-60 bar auf *F*
i — | ¥ | cenfer workpiece with 3-5 bar on "D" (adjustable) and ap. 20 bar on B1
| —-—-1- 11 | and 40-60 bar on *F*
i i i 3. Wenn der Zentrierkolben in Endlage ist, kann auf "D" Spanndruck geschaltet werden
i i \)(\i\L If the centering piston is in end position clamping pressure on "D" can be swiched
i i_-_-_'-_i . ' . 4. Werkstuck spannen mit Spanndruck auf "D* (einstellbar)
. Leckdlmenge mit Hydraulikdl HL46 : clamp workpiece with clamping pressure on D" (adjustable)
I ca. 4 Umin bei 50°C
i 31 leakoil with hydraulic-oil HL 46 :
i app. 4l/min at 50°C
| B |[A1 » The air pressure is used for the position control of the workpeace
i 4/3-Wegeventil a Q y DX A% Alle f\nschlul?}eitungen gls Sghlauch?. and for the end of jaw stroke
| 4/3-valve \ T Leckdl mun. rickstaufrei abflieflen kénnen, ‘ ‘ .
, Innendrm. min. 10mm Achtung: Zentrierkolben mufl sich beim Spannen lansamer als der
! All connection lines as hose. Spannkolben bewegen durch verstellen des Drosselventils 2.1
| L !.eakgil mugt :’: free of pressure, Attention: centering piston have to move slower as clamping piston
innerdia. min. Tomm by tuning the throttle valve 2.1

— Schutzvermerk DIN 34-1-D



