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QUANTURA

QUANTURA -

universelle Messtechnik

Stiefelmayer steht seit vielen Jahren fir
Kompetenz, solide Technik und verlass-
liche Betreuung in der 3D Messtechnik.
Mit rund 8000 Installationen weltweit hat
Stiefelmayer sich Uber Jahre das Vertrau-
en von vielen Anwendern erworben.

Bilder:
QUANTURA S

Optimal im Einsatz

Mit der Messmaschinenreine QUANTURA S
bietet Stiefelmayer eine Portal-Gerate-
serie, die sich fUr vielfaltige Anwendungen
eignet.

Die QUANTURA besticht durch die Kom-
bination von solidem Maschinenbau,
hochwertigen Komponenten und kunden-
orientierter Software.

Das Gerat - temperaturstabil und langlebig

Besondere Merkmale

B CNC betriebene Portalmessmaschine

B préazisionsgelappte Granitfihrungen
in allen Achsen

Qualitdtsmerkmale

B konstanter Ausdehnungskoeffizient
durch die Verwendung gleicher
Materialien in allen Koordinatenachsen

B verschlei3freie Luftlager in allen Achsen

B hochdynamische Riemenantriebe

B ebener Messtisch in héchster Genauig-
keitsstufe, gemai DIN 876/00

B Granittisch mit Rasterbohrungen M8
zur einfachen Aufspannung von
Werkstucken

Technische Merkmale

B hochaufldsendes Auflicht-Messsystem
B Vektorgeschwindigkeit 500 mm/s

B max. Beschleunigung 1000 mm/s?

Erweiterungen

B verschiedene Ausstattungsvarianten
fUr Tastsysteme und Software

B maBgeschneiderte Dienstleistungs-
pakete

Varianten

B Die QUANTURA Portalmess-
maschine ist in Standardgenauigkeit
(QUANTURA S) oder in erhdhter
Prazision (QUANTURA SEP) er-
haltlich.

Die QUANTURA SEP Variante enthalt
standardmaBig eine Multiwire-Verka-
belung fir Scanning-Anwendungen
oder optische Messverfahren
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QUANTURA -
Varianten im Uberblick

QUANTURA S / SEP

QUANTURA

ﬁ7

Modell 565 775 7105 7107 10127 | 10157 | 10207 | 101210 | 101510 | 102010 | 121510
S/SEP S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP
Messbereiche
X (mm) 500 700 700 700 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1200
Y (mm) 600 700 1000 1000 1200 1500 2000 1200 1500 2000 1500
Z (mm) 500 500 500 700 700 700 700 1000 1000 1000 1000
Messgenauigkeit *
Standardgenauigkeit S
MPEg 3.0+ 3.0+ 3.0+ 3.5+ 4.0+ 4.0+ 4.0+ 4.5+ 4.5+ 4.5+ 5.0+
L/300 | L/300 | L/800 | /275 | L/220 | L/220 | /220 | L/220 | L/220 | L/220 | L/200
MPEp 3l 3.1 il 3.6 4.1 4.1 4.1 4.1 4.1 4.1 4.4
Messgenauigkeit *
erhéhte Prézision SEP
MPEg 2.5+ 2.5+ 2.5+ 2.5+ 2.9+ 2.9+ 2,94 3.1+ 3.1+ 3.1+ 3.5+
L/450 | L/450 | L/450 | L/400 | L/350 | L/350 | L/350 | L/300 | L/300 | L/300 | L/275
MPEp 2.6 2.6 2.6 2.6 81l &1l 3.1 88 3.8 3.3 35
MaBe und Gewichte
L (mm) 1430 1945 2245 2245 2445 2745 3245 2445 2745 3245 2940
B (mm) 1370 1750 1750 1750 2020 2020 2020 2020 2020 2020 2175
H (mm) 2765 2670 2670 3070 3070 3070 3070 3670 3670 3670 3670
Max. Werkstiicklast (kg) 850 1675 1950 1950 3350 3350 4500 3350 3350 4500 4000
Maschinengewicht (kg) 1130 1850 2050 2070 3000 3940 4370 3020 3970 4400 5570
QUANTURA S / SEP
Modell 122010 | 122510 | 123010 | 152010 | 152510 | 153010 | 152012 | 152512 | 153012 | 153512
S/SEP S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP | S/SEP
Messbereiche
X (mm) 1200 1200 1200 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Y (mm) 2000 2500 3000 2000 2500 3000 2000 2500 3000 3500
Z (mm) 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1200 1200 1200 1200
Messgenauigkeit *
Standardgenauigkeit S
MPEg 5.0+ 5.0+ 5.0+ 5.0+ 5.0+ 5.0+ 5.5+ 5.5+ 5.5+ 5.5+
L/200 | L/200 | L/200 | L/200 | L/200 | L/200 | L/200 | L/200 | L/200 | L/200
MPEp 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4
Messgenauigkeit *
erhéhte Prézision SEP
MPEg 3.5+ 3.5+ 3.5+ 3.5+ 3.5+ 3.5+ 3.7+ 3.7+ 3.7+ 3.7+
L/275 | LW275 | /275 | /275 | /275 | L/275 | L/250 | L/250 | L/250 | L/250
MPEp 885 345 89 3.8 3.8 3.8 3.8 3.8 3.8 3.8
MaBe und Gewichte
L (mm) 3440 3940 4440 3560 4060 | 4560 3560 4060 4560 | 5060
B (mm) 2175 2175 2175 2545 2545 2545 2545 2545 2545 2545
H (mm) 3670 3720 3720 3835 3835 | 3835 4235 4235 4235 | 4235
Max. Werkstiicklast (kg) | 4500 5300 5800 4500 5150 | 5800 4500 5150 5800 | 6450
Maschinengewicht (kg) 6410 7580 8560 8970 9190 |10790 8980 9200 | 10800 | 12020

Zulassige Temperaturanderung 1°C/h, 2°C/24h, 1°C/m - Umgebungstemperatur 20°C +/- 2°C

* nach DIN EN ISO 10360-2
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Leistungsstark und anwenderfreundlich

Die Steuerung UCC mit
Bedienpult MCU1

Besondere Merkmale

B CNC-Bahnsteuerung der neuesten
Generation von Renishaw

B Ausfihrung im Kompaktschrank

B |++ Schnittstelle

Handhabung

B multifunktionales Bedienpult

B ergonomisch gestaltetes Gehause,
geeignet fur Rechts- und Linkshander

B stufenlos einstellbare Geschwindigkeit
aller Koordinatenachsen

B Steuerung der Maschine Uber Joystick
und Funktionstasten

B Notaus-Funktion

Bild unten links:
Bedienpult MCU1

Bild unten rechts:
Kompaktschrank fiir Steuerung UCC

!llelelmayer - ale Unlerne"mensgruppe aul einen !lICE

Stiefelmayer-Reicherter 1 3D Messgerite I Hartepriifung I Federprifung

Stiefelmayer-Lasertechnik 1 Laserharten I LaserschweiBen I Laserschneiden

Stiefelmayer-Spanntechnik 1 Sonderfutter I Sonderdorne

Stiefelmayer-Produktion 1 Lohnbearbeitung I Prazisionsteile

Das komplette Programm
in Messtechnik

Standermessgerate

I FUTURA manuell - motorisch - CNC
1 VENTURA manuell - motorisch - CNC
I ACTURA manuell - motorisch

Portalmessgerate
I QUANTURA - Serie S/SEP, L

Nachriistungen - Upgrades
1 Messzéhler MZ 2000

fir manuelle Maschinen
1 Steuerungsmodernisierungen
1 Umriustungen

manuell — motorisch — CNC

Zubehor

1 Tastwerkzeuge

1 Hilfsmittel

1 AnreiBwerkzeuge

1 Zentrierwerkzeuge
1 3D-Taster

1 Tastereinsatze

1 Verlangerungen

I Scanner-Sensorik

Messsoftware

Service

1 Kalibrierungen
1 Reparaturen
1 Abnahmen

1 Umzlge

Gebrauchtmaschinen

STIEFELMAYER

Stiefelmayer-Reicherter GmbH & Co. KG

Boschstrae 10
D-73734 Esslingen

Tel.:
Fax:

0711/490 4690-0
0711/490 4690-13

E-Mail: reicherter@stiefelmayer.de
www.stiefelmayer.de
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