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VENTURA DESIGN -
Begleiterin im Modelling- und Designprozess

STIEFELMAYER Horizontalarmmess-
gerate werden seit vielen Jahren welt-
weit in zahlreichen Designstudios
eingesetzt.

Der Modelling- und Designprozess
erfordert neben Vorstellungsvermégen,
Erfahrung und handwerklichem Geschick
auch eine effiziente technische Ausstat-
tung, um Vorstellungen schnell umzuset-
zen und Ideen Realitat werden zu lassen.

Bild links:

STIEFELMAYER Messmaschine
VENTURA DESIGN - die Kombilésung
fiir Mess- und Frasaufgaben

Kennzeichen unserer Maschinen sind
ihre hohe Robustheit und die unbe-
dingte Verlasslichkeit im Prozess. Bei der neuen VENTURA DESIGN ergénzt
STIEFELMAYER daher die bewéhrte
manuelle Messtechnik um eine CNC-

Frasoption — in einer Maschine.

Bilder rechts oben:

STIEFELMAYER 3D Mess- und
AnreiBgerate — Wiirfelkopf fiir unter-
schiedliche Funktionen

Unsere Kunden schétzen die STIEFEL-
MAYER Gerate als wertvolle Begleiter
fur die effektive Erledigung von AnreiB3-
und Messaufgaben.

Bild rechts unten:

Blick auf die Z-Saule: gehértete Fiihrungs-
bahnen und das aufgebrachte Magnet-
messsystem machen die Maschine
unempfindlich gegen Staub und Schmutz.

VENTURA DESIGN

Flankiert wird das VENTURA DESIGN-
Gerat durch ein kabelloses Bedienpanel.
Dieses ist in zwei Varianten erhéaltlich.

Es unterstitzt den Anwender in seinen
Mess- oder AnreiBaufgaben. Gleichzeitig
kann damit im CNC-Modus der Fras-
betrieb gesteuert werden.

Mit dem begleitenden Softwarepaket
werden CAD-Daten zu Frasprogrammen

aufgearbeitet, Frasprogramme ausgefihrt

und Messungen gegen CAD-Daten
durchgeflhrt.

Der modulare Aufbau auf einer einheit-
lichen Software-Plattform gewahrleistet
eine schnelle Erlernbarkeit der jeweils
relevanten Software-Elemente.

Mit unserem Modelling Paket VENTURA
DESIGN empfiehlt sich Stiefelmayer als
verlasslicher Begleiter unserer Kunden
in ihrer taglichen Arbeit im Designstudio
oder im Modellbau.
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VENTURA DESIGN -

Die STIEFELMAYER VENTURA
DESIGN manuell/CNC eignet sich
gleichermaBen fiir das Vermessen
und AnreiBen wie fiir die Frasbearbei-
tung von Clay und Hartschdaumen.

Bild links:

Die VENTURA DESIGN Maschine eignet
sich besonders fiir die Bearbeitung von
Clay und Hartschdumen.

Bilder rechts:

Geschiitzte Fiihrungen: Die X-Achse ist
durch Abdeckbénder und einen darunter
liegenden Vorsprung geschiitzt.

Weitere Merkmale

Bodenplatte:

B Bodenebene Messplatte, begeh- und
befahrbar, einteilig oder mehrteilig,
aus Spezial-Grauguss, Ebenheit nach
DIN 876/I1.

B Option Didnnbett: Je nach Boden-
und Fundamentbeschaffenheit kann
der Aufbau der Messplatte auf bis zu
210 mm Hohe reduziert werden.

Achsen:

B Motorische X-Achse: Betatigung Uber
das Handbedienpult/Joystick oder
(optional) ein elektronisches Handrad.

B Manuell/motorische Y- und Z-Achsen:
Diese Achsen kénnen zu jeder Zeit
von manuellem Modus auf CNC und
zurlick geschaltet werden (via Hand-
bedienpult).

B Hochwertige und spielfreie Getriebe in
allen Achsen sorgen fUr einen ruhigen
Lauf und eine sehr prazise Positionie-
rung ohne Nachlauf.

Das Gerat

Die Maschine Uberzeugt durch auBerst
soliden Maschinenbau und sehr sauberes
Laufverhalten — wir verwenden aus-
schlieBlich hochwertige und langlebige
Komponenten, die optimal aufeinander
abgestimmt sind.

Durch komplett auskuppelbare Antriebe
in Y und Z kann die Maschine trotz Fras-
befahigung jederzeit auch als manuelles
Gerat genutzt werden.

ey

B Die Maschine ist in X, Y und Z mit
einem Magnetmesssystem ausgestat-
tet, dieses ist hochgenau (Auflésung
0,001mm), dabei &uBerst robust und
schmutzunempfindlich.

Schmutzschutz:

B Doppelt geschutzte Fuhrungen:

Die Linearfuhrungen in der X-Achse
sind zum einen durch ein Stahl-
Schutzband gegen groben Schmutz
geschutzt, zum anderen sind die
Flhrungen in der Maschine durch
einen Vorsprung geschutzt, so dass
sich auch feiner Schmutz, der sich
im Lauf der Zeit am Schutzband vor-
bei gearbeitet hat, nicht auf den
Flhrungen ablagert.

B Gehartete und verchromte Fihrungs-
bahnen auf Saule und Querarm
gewahrleisten Langlebigkeit und
VerschleiBfestigkeit der Maschine,
besonders auch in schwierigeren
Umgebungsbedingungen z.B. beim
Fraseinsatz.

VENTURA DESIGN

Das Besondere:

Die bewahrte Leichtgangigkeit der
STIEFELMAYER-Maschine im manuellen
Modus wird durch den Kombi-Antrieb

in keiner Weise beeintrachtigt.

STIEFELMAYER-Geréte sind sowohl
als Einzelstander- als auch als Mehr-
sténderldsungen erhéltlich.

B Flexibler Textil-Faltenbalg zum
Schutz des Querarms: einfach
anbring- und demontierbar,
waschbar — keine Beeintrachtigung
der Leichtgangigkeit.

Langelebigkeit:

B Eine Vielzahl von Justierelementen
in allen Achsen sichern auch auf
lange Sicht eine hohe Genauigkeit
und Zuverlassigkeit der Maschine.

B Mitfahrende Steuerungseinheit:
Dadurch wird die Zahl der mit-
gefuihrten Kabel in der X-Achse
gering gehalten. Dies tragt zur
Leichtgéangigkeit der Maschine bei,
gleichzeitig reduziert sich die Stor-
anfélligkeit durch Kabelbruch etc.

Bedienerunterstiitzung:

B Klemmung/Hemmung: Uber Druck-
knopfe an der Maschine oder via
Bedienpult 1asst sich das Gerat
klemmen oder auch — fur Feinein-
stellungen als Unterstutzung fir
den Bediener — hemmen.

B Das kabellose Bedienpult (HT 1000
oder HT 400), sowie das optional
erhaltliche ektronische Handrad
unterstitzen den Anwender bei
seinen taglich anfallenden Arbeiten.
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Bei der Frasbearbeitung von Clay,
Styropor und Hartschaumen kommt
unser Fraskopf MILL 20 zum Einsatz.

Dieser ist manuell in zwei Achsen in 15°
Schritten verstellbar (auf Wunsch kleinere
Teilung erhaltlich). Seine sehr schlanke
Bauweise stellt eine optimale Zugénglich-
keit am Werkstlck sicher.

Der Fraskopf MILL 20verfligt Uber eine
kraft- und formschlissige Aufnahme
zum Querarm.

Bilder Mitte links und rechts:

Der Fraskopf MILL 20 Iasst sich
manuell {iber eine hochprazise
Verzahnung in jede gewiinschte
Position schwenken.

Bild Mitte unten:

Die VENTURA DESIGN Maschine
eignet sich gleichermaBen fiir
Schrupp- und Schlichtoperationen.

Der Fraskopf MILL 20

Die Wechselmimik ist so konzipiert, dass
auch taktile Messtaster oder Diodentaster
jederzeit schnell, sicher und bediener-
freundlich Uber den bekannten Wirfelkopf
eingesetzt werden konnen.

Bild rechts:
Fraskopf mit Spannzange 20mm -
schlanke und robuste Bauweise

Technische Daten

Leistung:
M 1050 W

Drehzahl:
B max. 6000 U/min

A-Achse:
B +/- 180°, manuell verstellbar in 15° Schritten

B-Achse
B +/- 180°, manuell verstellbar in 15° Schritten

Werkzeugaufnahme Schaft Durchmesser:
B 20mm

Geeignet fiir Fraser-Schaft bis max.
B 25mm
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Unsere kabellosen Bedienpulte HT 400 / HT 1000

und das elektronische Handrad

Unsere Handbedienpulte begleiten den HT 1000 HT 400

Bediener im Mess- oder AnreiBprozess

und unterstiitzen ihn gleichzeitig in der Vorteilhaft fur die Bedienung des Das Bedienpult HT 400 - optisch &hnlich

Frasbearbeitung. Handbedienpults HT 1000 ist das gestaltet wie das HT 1000 — wird einge-
sogenannte Positionsfahren. setzt, um den Bediener im Einrichtbetrieb
Der Bediener hat die Moglichkeit, die fir Messaufgaben zu unterstutzen.

Wahrend das Bedienpult HT 1000 beson- Messmaschine in ihren motorischen

ders fur die Kombination ,AnreiBen im Achsen auf definierte Positionen Dazu gehdrt das einfache Abnullen von

manuellen Betrieb — Frasen in CNC* fahren zu lassen. Achsen, die Definition von Zwischenposi-

vorteilhafte Funktionen bietet, empfiehlt tionen, eine besondere Funktionstaste

sich das HT 400 Bedienpult besonders Uber den Step-Modus kénnen auch fur Abbruch und das sog. Zielfahren —

fir Prozesse, in denen das Messen gegen mehrere gleiche Strecken nacheinan- bei Aktivierung dieser Taste in Kombi-

CAD im Wechsel mit Frasen im Vorder- der angefahren werden, um zum Bei- nation mit der Achsbewegung fahrt die

grund steht. spiel Markierungspunkte oder Refe- Maschine bis zum Werkstick und l6st
renzlinien am Werkstlick anzubringen. dort automatisch aus.

Besondere Kennzeichen von HT 400 und HT 1000:

B Beide Bedienpulte entsprechen dem DECT Standard
und erflllen damit hdchste Sicherheitsanforderungen.

Bild links: L ) R . . .
Kabelloses Bedienpult (hier: HT 400) in der praktischen Anwendung. W Sie eignen sich fur Einhandbedienung (Joystick-Funktion).
Bild Mitte: , , }

Das Handbedienpult (hier: HT 400) verfiigt iiber einen integrierten B Mehrere frei programmierbare Tasten fur Sonder-
Magneten und kann daher ganz einfach z.B. an der Stiitzstange funktionen sind verfligbar.

der Maschine aufbewahrt werden.

Bild rechts: B Die Entkoppelung der Achsen (Y und Z) auf manuellen
HT 1000

bzw. rein motorischen (X-Achse) Betrieb und wieder

zurlck kann jeweils vom Handbedienpult ausgeldst

Elektronisches Handrad werden. Der jeweilige Betriebszustand (Klemmung
ein/aus) wird am Display angezeigt.

Das elektronische Handrad ist eine zusatzliche Option fur

die motorische X-Achse der Messmaschine. B Stoérungsmeldungen aus der KMG Steuerung werden

Der Bediener kann die Maschine in X Uber einen Drehknopf Uber einen Error-Code Schllssel am Bedienpult-Display

im Schnell- oder auch im Feingang bewegen. Messpunkte angezeigt.

kénnen Uber einen ebenfalls am Handrad angebrachten

Druckknopf direkt Ubernommen werden. B Durch unterschiedliche Hintergrundfarben im Display wird
angezeigt ob die Maschine bereits Referenz gefahren ist

Die Einheit ist ergonomisch optimiert und liegt daher sehr oder noch nicht.

angenehm in der Hand.
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Das Softwarepaket

Das begleitende Softwarepaket
besteht aus den Modulen

B PowerINSPECT Design:
Software fir Mess-, Auswerte- und
Designaufgaben

B ClayMILLING -
Erstellung und Ausfiihrung von
Frasprogrammen, Werkzeug-
verwaltung

Mess-Software PowerINSPECT Design

PowerINSPECT Design ist ein einfach zu
bedienendes Mess-, Auswerte- und
Designprogramm fur manuelle und CNC-
Messmaschinen. Die Windows-basierte
Software Ubernimmt die Daten aller
gebrauchlichen CAD-Systeme, unterstitzt
alle géngigen Ausrichtstrategien, und
verfugt Uber einfache Routinen der Taster-
auswahl und —kalibrierung.

Das Erstellen von Messabléufen erfolgt
entweder im Teach-In Verfahren oder Off-
line am Datensatz. PowerINSPECT Design
misst unbekannte Konturen, aber ver-
gleicht auch Messergebnisse mit dem
3D-CAD-Modell. Sowohl Geometrie- als
auch Freiformflachen kdnnen gemeinsam
in einem Programm gemessen werden.

Das Messprogramm wird in einer Baum-
struktur (&hnlich Explorer) grafisch dar-
gestellt. Der Bediener kann Kommentare,
Skizzen oder Erlauterungen an beliebigen
Punkten einfigen und die Reihenfolge der
Ablaufe Uber ,drag & drop“ Funktionen
verandern.

Fur den Designbereich stehen umfangrei-
che Digitalisierfunktionen zur Verfligung.
Der Benutzer kann unbekannte Kurven /
Schnitte digitalisieren, die Punktelisten
bearbeiten und diese fur AnreiBaufgaben
weiterverwenden.

Bereits wahrend der laufenden Messung
wird ein jederzeit einsehbares Protokoll
erzeugt und laufend aktualisiert.

In diesem werden auch gemessene
Elemente und deren Position sowie
eventuelle Abweichungen visualisiert.

Eine umfangreiche Online-Hilfe beschreibt
und erklart die Funktionen von Power-
INSPECT ausflhrlich, auch mit Hilfe zahl-
reicher Beispiele.

Die Standard-Ausflihrung von Power-
INSPECT beinhaltet zahlreiche CAD-
Schnittstellen wie IGES, STEP, VDA und
AutoCAD (DXF und DWG).

Optional sind dartber hinaus noch viele
weitere Schnittstellen wie bspw. CATIA
oder UG verflgbar.
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Die vereinfachte Benutzeroberflache
konzentriert sich auf die im Design not-
wendigen und angewendeten Funktionen.
Dadurch wird der Schulungsaufwand fur
das Erlernen von ClayMILLING auf ein
Minimum reduziert.

ClayMILLING ist eine eigenstandige,
speziell fiir den Designprozess
entwickelte Software.

Im Hintergrund greift ClayMILLING auf die
namhafte, extrem leistungsfahige Fras-
software PowerMILL (ebenfalls aus dem
Hause Delcam) zurtick.

Bilder:

Werkzeugverwaltung mit Software-
Assistent; NC Programmerstellung
und -ausfiihrung

VENTURA DESIGN

ClayMILLING besteht
aus den Modulen

N Frésen:
Ausflihren von NC-Programmen
B Werkzeug:
Werkzeugeinstellung und —verwaltung
H CAM:
Erstellen von NC-Programmen auf
Basis von CAD-Modellen

Wichtige Merkmale von ClayMILLING sind:

B einfaches Programmieren am CAD-Datensatz
B Ausfuhrung von NC-Programmen aus den Daten beliebiger CAM-Module

B Ein Software-Assistent erleichtert das Einmessen von Fraswerkzeugen
und die Verwaltung der Werkzeuge in einer Datenbank

B Modul Frasen:
NC-Programme werden eingelesen und am Bildschirm visualisiert

B Gangige Frasstrategien (Templates) stehen standardmaBig zur Verfigung
(Rasterfrasen, Z-konstant flir steile Bereiche, Restmaterial-Frasen).
Individuelle Vorlagen kénnen dank der umfangreichen Hintergrund-
funktionalitat von PowerMILL zusétzlich erstellt und einfach erganzt werden.

B CPU Multi-Kernel-Unterstitzung

B Zahlreiche Schnittstellen — identisch mit PowerINSPECT
(IGES, STEP, VDA, AutoCAD sowie optional CATIA, UG und viele mehr)

‘N
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STIEFELMAYER -
die Unternehmensgruppe auf einen Blick

STIEFELMAYER-
Messtechnik

1 3D Messgerate
1 Software
1 Zubehor

STIEFELMAYER-
Lasertechnik

I Laserharten
I LaserschweiBen
1 Laserschneiden

STIEFELMAYER-
Spanntechnik

1 Sonderfutter
1 Sonderdorne

STIEFELMAYER Stiefelmayer-Messtechnik GmbH & Co. KG
RechbergstraBe 42
D-73770 Denkendorf

Tel.: 0711/ 93 440-0

Fax: 0711/ 93 440-12

E-Mail: messtechnik@stiefelmayer.de
www.stiefelmayer.de

Das komplette Programm
in Messtechnik

Horizontalarm-Messgeréte

I FUTURA manuell - motorisch - CNC
I VENTURA manuell - motorisch - CNC
I ACTURA manuell - motorisch

Nachriistungen - Upgrades
I Messzahler MZ 2000

fUr manuelle Maschinen
I Steuerungsmodernisierungen
I UmrUstungen

manuell — motorisch — CNC

Zubehér
I Tastwerkzeuge

I Hilfsmittel

I AnreiBwerkzeuge
I Zentrierwerkzeuge
I 3D-Taster

I Tastereinsatze

I Verlangerungen

I Scanner-Sensorik

Messsoftware

Service

I Kalibrierungen
I Reparaturen
I Abnahmen

I Umzlge

Gebrauchtmaschinen

TU-Nr. 00791601 / 11/2011
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